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° Huveaune Energie Circ
projet de chaufferie
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o Contribuer activement a la transition
énergétique et environnementale en
proposant une source|do®ner
décarbonée
° Valoriser des ressources locales en
exploitant un gisement de matériaux [ E
disponible a proximité O=0
CENTRES DE TRI
° Renforcer | 6ind®pendance ®n
territoire en réduisant le recours aux
énergies fossiles




O O OO O O

DE QUOI PARLE

-T-ON ?
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La valori sati on des CS%

° Une nécessité de réduire
| 6enf oul ssement s O

A La baisse des capacités existantes
A La saturation de certains sites

A Une volonté de ne pas créer de nouveaux
sites doenfoui ssemen

o Une opportunité pour encourager
des solutions alternatives
vertueuses

! !

§ B

rlsésenkt/an_
g "8 §

Tonnages auto
g

&

Evolution des

autorisations doenf ou

déchets non dangereux dans un rayon de 100 km
autour de Marseille

—
' M Les Pennes-Mirabeau
=
i m Septémes-les-Vallons
-

ISDND dans un rayon de moins
de 100 km autour de Marseille

M Bellegarde

u Entraigues-sur-la-Sorgue

700 kt de

déchets a ® Martigues
détourner

de 1 Gardanne

I'enfouissement
m Valensole

H Aix-en-Provence

M La Fare-les-Oliviers

® Pierrefeu-du-Var

2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025 2026 2027 2028 2029 2030

Recyclage Valorisation thermique

Sources :
PRPGD et arrétés préfectoroux



O O O O O O (

La valorisation des CSR : un enjeu local
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Un statut de chaufferie CSR qui repose sur deux points :

La production de chaleur
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Le CSR : un cadre fixé par arréte
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Quel cahier des charges pour les :
fournisseurs ?

Le CSR est soumis a un cadre réglementaire strict

Contréle qualité physico-chimique

Obligation de suivi de la valorisation

Des criteres précis sont definis pour avoir le statut de CSR

Préparation des CSR a partir de déechets non dangereux dans les meilleures conditions

technico-économiques disponibles des matieres indésirables a la combustion, notamment les
meétaux ferreux et non ferreux ainsi que les matériaux inertes.

Des seuils exigeants sont fixés sur certains composants
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Quel cahier des charges pour les
fournisseurs ?

» Annexe

ANNEXE

Les CSR ou la part du CSR composée de déchets lorsque le CSR ne comporte pas que du déchet ne dépassent pas les
teneurs suivantes :

- mercure (Hg) : 3 mg/kg de matiére séche ;
- chlore (ClI) : 15 000 mg/kg de matiére séche ;

- brome (Br) : 15 000 mg/kg de matiére séche ;
- total des halogénés (brome, chlore, fluor et iode) : 20 000 mg/kg de matiére séche.

Fait le 23 mai 2016.

Pour la ministre et par délégation :
Le directeur général de la prévention des risques,

M. Mortureux
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Les caractéristiques des CSR

Les propri ®t ®s du CSR font | 6objet de nombr

PCI C,H, O,NS,P

Granulométrie Hg, CI, Br, Cu, Pb, Cr, F, S

Présence verre, pierres, inertes C biogeénique (sur brut)

Forme Métaux ferreux

Densité Métaux non ferreux

Humidité (sur brut) Elements traces (si nécessaire)

Taux de cendres a 815°C Radioactivité
*Arr °2®®a@0lreel ati f ° | a pr®paration des CSR en vue de | e29 7diet il lal
nomencl ature | CPE
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Métaux ferreux encore
présents retirés

Broyage des matériaux
pour réduire a la
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Composition du CSR préparé*

30 de Dboi s
4% de papier/ carton
1% plastiqgue (PVC et

1% textiéd.e, cui-r

*Répartition en masse

pl astiques
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| e sulvi et le controle ~

Suivi par lot

Llot:Aensemble homog ne de CSR de m°me natur e, produit d:
livré en une seule ou plusieurs fois, dans un ou plusieurs conditionnements, a un ou plusieurs clients. Un lot ne peut
exc®der 1 500 tonnes. o0 *

Analyses régulieres pour caractériser les lots chez les fournisseurs (1 échantillon représentatif par lot)
Les analyses demandées doivent étre réalisées par une tierce partie externe indépendante

Tenues dans des registres

Caract®risation mati re annuelle des flux de d®chets u
repr®sentatif de | 6ann®e

Contrdle du combustible par Dalkia a la réception en chaufferie

Rapport annuel d e | @panetamthac/aorishtedon mabere ddn®les conditions

technico-®c onomi ques du moment (archiv® par | 6expl oi't
Systeme de gestion de laqualitéc hez | es pr ®par at e urpardesttiers ®al i s a
indépendants

*D®f i ni tion de | 6arr
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Si les résultats d'analyses réalisées sur un lot ne respectent
pas les seuils fixés, le lot de CSR se verrarefuseé a la
livraison.
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