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Huveaune Energie Circulaire : de quoi parle-t-on ? 

Le CSR

Temps dô®change

Lôusage par Arkema de lô®nergie produite

Temps dô®change

Le fonctionnement de la chaufferie et le processus industriel

Temps dô®change

La vie du site

Temps dô®change



Qui parmi vous ®tait pr®sent ¨ lôune des 

réunions publiques ?



Huveaune Energie 

Circulaire : de quoi 

parle -t -on ?

1
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DE QUOI PARLE -T-ON ? 

3 OBJECTIFS 
º Contribuer activement à la transition 

énergétique et environnementale en 

proposant une source dô®nergie 

décarbonée

º Valoriser des ressources locales en 

exploitant un gisement de matériaux 

disponible à proximité

º Renforcer lôind®pendance ®nerg®tique du 

territoire en réduisant le recours aux 

énergies fossiles

º Huveaune Energie Circulaire est un 

projet de chaufferie CSR pr®vue sur le 

site de lôusine Arkema de Saint-Menet
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DE QUOI PARLE -T-ON ?

LE PLAN FRANCE RELANCE

100 milliards dôeuros

dont 30 milliards dédiés à la 

transition écologique 

dont 5 milliards prévus pour 

réduire la dépendance de 

lôindustrie aux ®nergies fossiles

lancement de plusieurs 

appels à projets 
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plusieurs projets lauréats

º Huveaune Energie Circulaire est un projet soutenu par 

lôEtat dans le cadre du plan France Relance
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Le CSR

2
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La valorisation des CSR : un enjeu local

Evolution des autorisations dôenfouissement de 

déchets non dangereux dans un rayon de 100 km 

autour de Marseille

º Une nécessité de réduire 

lôenfouissement sôexpliquant par : 

Å La baisse des capacités existantes

Å La saturation de certains sites

Å Une volonté de ne pas créer de nouveaux 

sites dôenfouissement 

º Une opportunité pour encourager 

des solutions alternatives 

vertueuses

Recyclage Valorisation thermique



La valorisation des CSR : un enjeu local
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Dans un rayon de 100 kilom¯tresé 

º Cha´ne dôapprovisionnement issue ¨ 100% de la pr®paration de refus issus du tri de 

Déchets d'activités économique (DAE), collecte sélective et déchetterie

º Un gisement local  important permettant dôassurer lôapprovisionnement dans la dur®e 

Lô®quivalent du volume de 80 piscines olympiques par an

soit un peu plus de 200 000 m3

700 000 kt de d®chets ¨ d®tourner de lõenfouissement 



Le statut de lõ®quipement
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º Un statut de chaufferie CSR qui repose sur deux points :

Å La production de chaleur

Å Lôutilisation dôentrants r¯glement®s : les CSR



Le CSR : un cadre fix® par arr°t®12

º La d®finition et les caract®ristiques du CSR ont ®t® fix®es par un arr°t® dôoctobre 2016 

Marché des cimentiers Marché des chaufferies

Qualité pré-calcinateur et tuyère Cahier des charges encadré et normé



Le CSR : un cadre fixé par arrêté 13

Marché des cimentiers Marché des chaufferies

Qualité pré-calcinateur et tuyère Cahier des charges encadré et normé



Le CSR : un cadre fixé par arrêté 14

Marché des chaufferies

Cahier des charges encadr® et norm®



Quel cahier des charges pour les 

fournisseurs ?
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º Le CSR est soumis à un cadre réglementaire strict

Å Contrôle qualité physico-chimique

Å Obligation de suivi de la valorisation

º Des critères précis sont définis pour avoir le statut de CSR  

Å Préparation des CSR à partir de déchets non dangereux dans les meilleures conditions 

technico-économiques disponibles des matières indésirables à la combustion, notamment les 

métaux ferreux et non ferreux ainsi que les matériaux inertes.  

º Des seuils exigeants sont fixés sur certains composants



16Quel cahier des charges pour les 

fournisseurs ?



Les caractéristiques des CSR
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*Arr°t® du 23 mai 2016 relatif ¨ la pr®paration des CSR en vue de leur utilisation dans une installation relevant de la rubrique 2971 de la 

nomenclature ICPE

Caractéristiques physiques Composants chimiques

Å PCI

Å Granulométrie

Å Présence verre, pierres, inertes

Å Forme

Å Densité

Å Humidité (sur brut)

Å Taux de cendres à 815°C

Å C, H, O, N, S, P

Å Hg, Cl, Br, Cu, Pb, Cr, F, S 

Å C biogénique (sur brut)

Å Métaux ferreux

Å Métaux non ferreux

Å Eléments traces (si nécessaire)

Å Radioactivité

º Les propri®t®s du CSR font lôobjet de nombreux contr¹les qualit® en entr®e*



La mise en place dõune cha´ne de pr®paration par 

les fournisseurs du combustible
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Brume dôeau 

pulv®ris®e pour 

rabattre les poussi¯res 

produites

Métaux ferreux encore 

présents retirés

Broyage des matériaux 

pour réduire à la 

dimension souhaitée

Overband : 

éléments ferreux 

séparés du flux

Crible vibrant, les éléments 

inférieurs à 20 mm sont 

évacués (exemple) PVC retiré via 

rayon laser
Matériaux lourds séparés des légers 

via syst¯me de pression ou dôaspiration

Broyage du CSR

Broyage du CSR

Brumisation

Séparation magnétique

Séparation des fines

Tri aéraulique

Tri optique du PVC

Déferraillage et granulation



Composition du CSR préparé*
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º 30 % de bois

º 45% de papier/carton

º 15% plastique (PVC et plastiques riches en chlore et chrome exclus)

º 10% textile, cuir é.

*Répartition en masse
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º Suivi par lot

Å Lot : ñensemble homog¯ne de CSR de m°me nature, produit dans une p®riode continue par une m°me installation, 

livré en une seule ou plusieurs fois, dans un ou plusieurs conditionnements, à un ou plusieurs clients. Un lot ne peut 

exc®der 1 500 tonnes.ò *

º Analyses régulières pour caractériser les lots chez les fournisseurs (1 échantillon représentatif par lot)

Å Les analyses demandées doivent être réalisées par une tierce partie externe indépendante

Å Tenues dans des registres

Å Caract®risation mati¯re annuelle des flux de d®chets utilis®s pour pr®parer les CSR sur la base dôun ®chantillon 

repr®sentatif de lôann®e

º Contrôle du combustible par Dalkia à la réception en chaufferie

º Rapport annuel de lôabsence de march® permettant la valorisation matière dans les conditions 

technico-®conomiques du moment (archiv® par lôexploitant pendant 3 ans et transmis ¨ lôADEME)

º Système de gestion de la qualité chez les pr®parateurs et r®alisation dôaudits par des tiers 

indépendants 

Le suivi et le contrôle

*D®finition de lôarr°t® du 23 mai 2016



21Le suivi et le contr¹le

º Si les résultats d'analyses réalisées sur un lot ne respectent 

pas les seuils fixés, le lot de CSR se verra refusé à la 

livraison.
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Temps dô®change



Lõusage par Arkema 

de lõ®nergie produite

3 
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º Installation actuelle

Bâche alimentaire 
105°C
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мс ōŀǊƎ
Ғ оо ǘκƘ

3 barg
Ғ мн ǘκƘ

Ch1 - Gaz

Ch3 ς 
Biorésines + 

Fioul 

41.7MW 

gaz

2.5MW 

fioul

7.4MW 

résines

Ғ 58 t/h

Sch®ma global de lõinstallation
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º Installation apr¯s mise en îuvre du projet

Ғ 20 t/h

Ch3 ς Biorésines + gaz

Bâche alimentaire 
105°C
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Eau issue de la 
vapeur condensée

Ғ ну ǘκƘ

Ғ 10 t/h
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45 barg
Ғ мо ǘκƘ

16 barg
Ғ оо ǘκƘ

3 barg
Ғ мн ǘκƘ

Ch1 - Gaz

Ch CSR

Emprise du projet Huveaune 

Energie Circulaire

24.3MW 

gaz

1.8MW 

gaz

7.4MW 

résines

Ғ 20 t/h

Ғ 58 t/h

Baisse de 10% 

des émissions 

de CO2 

Sch®ma global de lõinstallation
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Temps dô®change



Le fonctionnement de 

la chaufferie et le 

processus industriel 

4
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Le fonctionnement de lõ®quipement


